Consulting Solution
»,Lean Manufacturing — Planning & Control (Heijunka)“

Kombinieren Sie mit der Beratungslosung Lean Manufacturing - Planning & Control die Vorteile eines
klassischen Produktionsplanungsansatzes (Push) mit den Vorteilen des Lean Manufacturings (Pull)

Ausgangslage Leistungsbeschreibung Ihr Nutzen
Sie suchen nach einer integrierten Lésung Die Beratungsldsung beinhaltet eine Integrierte L6sung zur Fertigungsplanung
zur Produktionsplanung & Steuerung im SAP Kombination und Integration von Funktionen und -steuerung im ERP (Planungscockpit)
ERP? einer klassischen Feinplanung und Lean

Manufacturing Funktionalitaten: Keine Schnittstellen notwendig, 100%
Lean Manufacturing wird als Strategie zur Nivellierung und Glattung von Integration im ERP
Effizienzsteigerung in lhrem Unternehmen Bedarfsdeckern
verfolgt, und Sie suchen nach einer Lésung, Definition von Fahrplénen zur zeitlichen Lésungsumfang wurde auf Basis langjahriger
die dieses Ziel unterstitzt? Strukturierung der Produktionskapazitaten Beratungserfahrung konzipiert und realisiert
Ausbau der graphischen Plantafel zum
Sie bendtigen ein Werkzeug zur Planungscockpit Lésung ist durch kundenindividuelle
Produktionsplanung & -steuerung, dass *  zahlreiche neue Funktionen Bausteine flexibel erweiterbar
leicht zu bedienen ist, und den Anwender = neue Oberflache mit ALV-Grid zur Integration
durch Transparenz, Visualisierung und und Nutzung relevanter Informationen _ _
Integration von Funktionalitaten bei seiner = Flexibel anpassbare Meniis und Schaltflachen Lésung unterstitzt sowohl eine klassische
taglichen Arbeit unterstitzt? erleichtern die tagliche Arbeit Produktionssteuerung als auch den
Heijunka-Ansatz

Preis Merkmale

Preis richtet sich nach Anzahl der Werke, in denen die Lésung genutzt wird: Servicenummer: 50110854

1. Werk 35.000 €, 2. bis 5. Werkje 25.000 € Kontakt: georg_saiko@sap_com

Preis beinhaltet technische Implementierung und Anwenderschulung. Fir

o . i A Im Web: www.sap.de/lean
detaillierte Informationen erstellen wir lhnen gerne ein individuelles Angebot. P

Kundenbeispiele & Referenzen

Zahlreiche Automobilhersteller und Automobilzulieferer, aber auch Unternehmen anderer Branchen. Referenzen werden auf Anfrage gerne genannt.
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Funktionen und Vorteile auf einen Blick:

Losung unterstitzt sowohl klassische Fertigungsplanung als auch Heijunka (Nivellierung)

Separate Transaktion zur Nivellierung der Produktion; Nivellierungslogik parametrisierbar

und erweiterbar

Erweiterung der graphischen Plantafel (ALV-Grid) mit Zugriff auf planungsrelevante Daten
Zusatzliches Teilbild zur Visualisierung der Kapazitatsauslastung

Vielfaltige Mdglichkeiten der Sequenzierung und Umplanung von Auftragen

Refresh und Speichern der Planung ohne Verlassen des Planungstableaus

MenUs und Schaltflachen zum Aufruf von Transaktionen und Funktionen (flexibel einzustellen

& erweiterbar)
Fahrplanfunktionalitat zur untertagigen, zeitlichen Unterteilung der verfugbaren Kapazitaten
Visualisierung von Alerts und Fertigungskonflikten, z.B. bei Uberschreiten des Bedarfs- bzw. Liefertermins

Flexible Anpassungsmoglichkeiten der Losung durch kundenspezifische Funktionalitaten & Erweiterungen
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Look & Feel — funktionale Erweiterungen der graphischen Plantafel:

Visualisierung
der Kapazitats-
auslastung
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Kontakt

Georg Saiko
Senior Business Consultant

SAP Deutschland AG & Co.KG
Hasso-Plattner-Ring 7
69190 Walldorf, Germany

T +49 151 16810047
E Georg.Saiko@sap.com
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